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4.1

Technische Daten

Vertikalfrasspindel 10 000 min™

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

| |
Technische Daten
Drehzahl SK40...........ovvieninn.s min ... 20 - 10 000
Antriebsleistungmax. . .................. 40%ED.......... 13 kW
Nennleistung. ........... ... ... ... .... 100% ............. 9 kW
Maximales Spindeldrehmoment . .......... 40%ED.......... 83 Nm
Nenndrehmoment...................... 100%ED......... 57 Nm
Werkzeugaufnahme . ...... ... ... .. ... .ol SK 40
Werkzeug-Anzugskraft SK40............. KN.................. 10

DMC635V-si-ba-de

Seite 4-3
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Technische Daten

4.2 Hauptantrieb 10 000 min-' SK 40

Direktantrieb durch drehzahlgeregelten Asynchronmotor

Drehmoment
an der Spindel verfugbar,

Wirkungsgrad eingerechnet . .. ...................... siehe Diagramm
Motorleistung

bei100%ED......... ... ... L. kKW ....... siehe Diagramm

beid0%ED.......... ... . kKW ....... siehe Diagramm
Drehzahl

Stufenlos programmierbar . ... ............ mint.......... 20 - 10 000

im Einrichtbetrieb . . .......... ... ... ... mint. ... .. 20 - 800

Leistungsdiagram 2355100

(Nm) Drehmoment 10,000  1/min Leistung (kW)
torque power A
1000 +
800 + 140
630 L + 35
500 + T
400 + 1
35 + + 1260
B0 T L TN N
200 + ’ =L q2.
160 + / 100 % ED \ s 110
125 T / 7 48
oS BT 163
63 + & 100 % ED N TS
50 + ; T4
40 T / \ T 345
31255 1 s g AN T2
Pl , T2
% T \
125 + 1 // \ T1%
S0 T
8+ 67 ’ - 0.8
s.as 1 + 083
‘ 405
4 —+4
M+ ,/ T
25 + g 8 -+ 0ats
2+ ,/ o B g +ox»
16 + =
L 02
15 + 4 L 016
'T 0.119 042
—t—t——+————t+——+—+———t———————
DLV LI S E S L, S Drehzahl
A et e
Sats (1/min)
Abbildung 4-1
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4.3

Vertikalfrasspindel 14 000 min™

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

|
Technische Daten
Drehzahl SK40. .. .........covvvennn. .. min? ... 20 - 14 000
Drehzahl HSKA63..............ovuun.. min? ... 20 - 14 000
Antriebsleistungmax. ................... 40%ED......... 18,9 kW
Nennleistung. .............. ... ....... 100% ............ 15 kW
Maximales Spindeldrehmoment ........... 40%ED......... 100 Nm
Nenndrehmoment...................... 100%ED......... 74 Nm
Werkzeugaufnahme . ................... ... .... SK40/HSK A 63
Werkzeug-Anzugskraft SK40............. KN... ... o 11
Werkzeug-Anzugskraft HSK A63.......... KN ... 25

DMC635V-si-ba-de
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Technische Daten

4.4 Hauptantrieb 14 000 min' SK 40 / HSK A 63

Direktantrieb durch drehzahigeregelten Asynchronmotor

Drehmoment
an der Spindel verfugbar,

Wirkungsgrad eingerechnet. . . ................... ... siehe Diagramm
Motorleistung

bei100%ED....... ... kW....... siehe Diagramm

beid0%ED........ ... ... KW ....... siehe Diagramm
Drehzahl

Stufenlos programmierbar . . .............. mint.......... 20 - 14 000

im Einrichtbetrieb . . . .................... mint.. ... 20 - 800

Leistungsdiagram 2333769

(Nm) Drehmoment 14.000 1/min Leistung (kW)
torque power
630 +
500 +
;?g : 40% ED ws L 20
250 + / g 100% ED iy 12
200 + , T 125
160 +10
125 + ’ / T8
100 100N 40% ED _ _ B ]
80~ TANm__ 100%ED + 63
63—-——64.5Nm \ —+ 5
501 45Nm / T4
wt ) + 315
334 = £ \ +25
25 T , / \ + 2
212“ 17.28m A L6
i’ +1.25
102 Nm \
108 = > 95Nm T1
T - 0.8
63+ 7 gl § 8 g g |
5l g 06
! O e B o B e o S e o o e B M s e me ———— f——
PSP PEPTSEHISSES LIS SSS OSSSO o | Drehzahl
$ LS SSSS @§-“"§§$*§§§§\ S
- (1/min)
Sternschaltung Dreieck-
schaltung
Abbildung 4-2

Seite 4-6 DMC635V-si-ba-de
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Technische Daten

4.5 Vorschubantrieb
AC-Servomotoren...................... far Achse........... XY,Z

Vorschubgeschwindigkeit
X-, Y-, Z-Achse

stufenlos programmierbar. . .............. mm/min........ bis 20 000
Vorschubkraft

X-, Y-, Z-Achse 40% ED................. N C Rt R 5 000
Eingabefeinheit

X-,Y-,Z-Achse ............ ... .. ... mm......coveennnn. 0,01
Eilgang

X-,Y-,Z-Achse ........... ... m/min................ 30

4.6 Bewegungsrichtungen

(-460)] |

(-510) +Y

(-635) +X’

Abbildung 4-3

DMC635V-si-ba-de Seite 4-7
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Technische Daten

4.7 WegmeBsystem

Auflésung
X-,Y-,Z-Achse........... ..o mm............... 0,001
Positionstoleranz
X-, Y-, Z-Achse
e beiindirektem MeBsystem. ... mm........................ 0,020
* bei direktem Mef3system (Option)mm . ...................... 0,008

4.8 Arbeitsbereich

Fahrweg

(-460)

Abbildung 4-4

Seite 4-8 DMC635V-si-ba-de
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Technische Daten

4.9 Hauptantrieb

4.9.1 Arbeitsspindel 10 000 min-1/ 14 000 min!

Werkzeugaufnahme
Steilkegelschaft. . ...................... SK-A 40. . .DIN 69871-1 oD*
Steilkegelschaft. . ......... ... ... ... ... SK-AD 40 DIN 69871-1 mD**

* oD = ohne Druchgangsbohrung
** mD = mit Druchgangsbohrung

Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

Abbildung 4-5
4.9.2 Arbeitsspindel 14 000 min™
Werkzeugaufnahme
Hohlschaftkegel. . ...................... HSK-A63. nach DIN 69893-1
Abbildung 4-6
Werkzeugspannung

Pneumatisch / mechanisch

DMC635V-si-ba-de Seite 4-9
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Technische Daten

Anzugsbolzen
ISO 7388/2, Typ A oder
DIN 69 872, Form A fir SK-AD (mit Druchgangsbohrung)
DIN 69 872, Form B fiir SK-A (ohne Druchgangsbohrung)

Abbildung 4-7

ISO/DIS 7388/2, Typ B (Option)

Abbildung 4-8

Seite 4-10 DMC635V-si-ba-de
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= 4.10

Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer

Magazinplatze....................

max. Werkzeugdurchmesser

ohne freie Platze..................

max. Werkzeugdurchmesser

mit freien Nachbarplatzen...........

max. Werkzeuglange

ab Spindelnase. ..................

max. Werkzeuggewicht,

bei autom. Werkzeugwechsel . . ... ...

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

..... Stek. .............20/30
..... mm................. 80
..... mm................ 130
..... mm................ 300
..... kg ................... B

max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin

G Magazinplatze 20 / 30

Abbildung 4-9

DMC635V-si-ba-de
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Seebach GmbH

Technische Daten

4.11 Arbeitstisch

Aufspannflache. . .......................
Abstandder T-Nuten . ...................
Anzahl der Spannuten / Gré3e
Richtnut/GréBe. . ......................
Beladung max. (tischmittig) . ..............

Beschickungshéhe

(Boden-Oberkante Tisch). ................

Abbildung 4-10

Seite 4-12 DMC635V-si-ba-de
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Technische Daten

@ 4.12 Kuhlschmierstoffbehalter
Behélterinhalt
Forderstrom. ........... .. .

Forderdruck. .. ....... ..o
Wasserdlse .........coviiiiiiunnnn.

Abbildung 4-11

G 4.13 Spaneforderer (Kratzband Option)

Behédlterinhalt . ........................ P P s 200
Forderstrom. . .......... ... ..., Vmin ................ 22
Forderdruck. ........... ... . ... bar.................. 3,7
Wasserdise ..........ccoiiiiininnnn.. Stlck. ................ 6
Abwurfhéhe. .. ....... ... ... ... . ... mm................ 800
Abwurfhéhe

Spaneabwurftrichter demontiert . ......... MM 1100

Abbildung 4-12

Bei demontiertem Spaneabwurftrichter muss ein Spaneauffangbehalter mit
Eingriffschutz verwendet werden! Ohne Eingriffschutz darf der Spaneférderer
nicht eingeschaltet werden!

N
ACHTUNG!

DMC635V-si-ba-de Seite 4-13
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Anschlussdaten

Elektrische Versorgung

Bei der elektrischen Installation ist darauf zu achten, dass die EN 60 204, Teil
1, Pkt. 6.3.3 ,Schutz durch automatisches Ausschalten der Versorgung” ein-
gehalten wird.

Anschlusswerie

Maschinenanschluf3:

Das Netz fur den Anschluss der Maschine oder Teile der Anlage muss ein TN-
S-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Null-Leiter (N) und Schutzleiter (PE)
sein.

NetzanschluB3. .. .. .. 3 Phasen (L1, L2, L3), Nullleiter und Schutzleiter, 50/
60 Hz400/230 VAC mit Toleranz + 10%

Die tatsachliche Netzspannung darf auch bei Belastung um nicht mehr als die
zulassige Toleranz von der Nennspannung abweichen.

Querschnitt Anschlusskabel nach DIN 57100/ VDE 0100 oder anderer 6rtlich
gultiger Normen!

I, max bei Leistungsau | Max.
. 100 % ED fnahme bei | Vorsiche-
Austihrung A 100%ED, rung
kVA A
~ Standara f0b00mn |58 0 Tl e
10 000 min™"! 30 22 35
IKZ 600 Itr. 10 bar
. 0o L mm L os L o
 Resowmizeee 0 0 |
Standard 14 000 min™’ 43 30 63
ST e R
14 000 min™! 50 35 63
IKZ 600 ltr. 20 bar

Seite 4-14
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Technische Daten

Vorschalttrenntrafo:

AusgangsspannuNg ... ...v vt tniit e e 3/400 V 50/60 Hz
Vorschalttrenntrafo DINbei .............. V.. 200, 220, 420, 440, 500
Vorschalttrenntrafo CSA/ULbei ........... V...... 208, 230, 460, 575
Nennleistung 10000 min™ ............... KVA ... 20
Nennleistung 14 000 min™! ............... KVA .. 45
In max. Sekundar (400 V) 10000 min™ ..... ... .. ... ... ..., 31
In max. Sekundar (400 V) 14000 min™t .. ... ..., 65
Absicherung 10000 min™'. .. ............. AL = S 3 x 35 trage
Absicherung 14000 min™................ L 3 x 80 trage
PriméargréBen

e 200V 10000/14000mint. . A . ... 58 /130
e 220V 10000/14000mint. . A ... 53/118
e 400V 10000/14000mint. . A ... .. 30 /65
e 420V 10000/14000min " . A ... 28/62
e 440V 10000/14000min™t .. A ... 27 /59
e 500V 10000/14000mint. . A ... ... 24 /52
Freie Kabellange Uber Flur ... ............ ) eyl 6 PESRATPTN F R 0,8
Querschnitt AnschluBkabel . .............. nach DIN. . .5710/VDE 0100

Pneumatische Versorgung
Druckluft muss an der Entnahmestelle

* kondensatfrei sein eine Luftkihlung auf 2-5°C ist empfehlenswert (z.B.
durch Lufttrockner)

* staubfrei sein, Empfehlung: Luftfilter direkt vor Maschine (kundenseitig)
Filterfeinheit = 50 um, FiltergréBe entsprechend dem Luftverbrauch der
Maschine

DMC835V-si-ba-de Seite 4-15
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Es sind folgende Bedingungen vom Anwender einzuhalten:

PneumatikanschluB . .................... SMC-Nr........ KK 65-03 F
Schlauchtille . ............. ... ... .... Legris-Nr........ 01361417
Druckluftanschluf3,

Mindestnennwert.......... ... ... ... ..., 123 11111 S 12
entspricht Bosch-Nr. 8289769584

Vorhanden

Maschinenseitig vorbereitet:
PneumatikanschluB . .................... Bosch....... 1823 351 016
Luftmenge Verbrauch

* Bei Werkzeugwechsel ... .... ca.ltr. ... ... 15
* Durchfluss (Spitzenwert) . . . .. ohne Option max. ltr. /min. ....... 580
* Durchfluss . ............... (bei allen Optionen) Itr. /min. . . .. 1 000
AnschluBseitige Werte

e Luftdruck, min.............. bar ... ... . 6,5
e Luftdruck, max. ............ bar ... 8,0
Einstellwert am Manometer ... ............ bar.............. ... 6,0

Druckluftzuleitung (kundenseitig) so kurz wie méglich halten!

Seite 4-16
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DECKEL MAHO

Seebach GmbH

Technische Daten

Raumtemperatur
Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter- bzw. Gberschreiten
* Arbeitsspindel 10 000 - 14 000 min™'°C ................ +15 bis +35

Bei Temperaturen unterhalb bzw. (iberhalb der zuldssigen Raumtemperatur
sind SondermafBnahmen zu treffen.

Luftfeuchtigkeit
Relative Luftfeuchtigkeit . ................ /oMl RN =5 et g 20 - 80

Gerauschemission
MeBflachenschalldruckpegel nach
DIN 45635-16-Ki.12 im Leerlauf . ... .. ... .. db(A) .............. <78

Bodenbelastung
Siehe ,,Anordnung der Maschinenauflager*.

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortli-
chen Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

. ACHTUNG!

0 ,Planen” beachten siehe Kapitel 10

DMC635V-si-ba-de Seite 4-17



DECKEL MAHO

Seebach GmbH

Technische Daten

4.15 Gewicht

Maschinengewicht
Maschine mit 20 Wz und
Tisch (Standard). . . ..................... ca.kg............. 3 600
Maschine mit 30 Wz und
Tisch (Standard). ....................... ca.kg............. 4100
Aufstellgewicht
Maschine mit max. Gewicht fir Werkstlick, 20 Werkzeuge und Betriebsstoffe,
Kuhlschmierstoffanlage .. ................ ca.kg............. 4 400
Maschine mit max. Gewicht fur Werkstlick, 30 Werkzeuge und Betriebsstoffe,
Kihlschmierstoffanlage .. ................ cakg............. 4 900
Auflage
Statisch
Belastung an Auflage
A/B . e e max.kN ............ 12,5
e max.kN ............ 17,5

Statisch (Extended 30 Wz)
Belastung an Auflage

A e max.kN ............ 14,0
B. o max.kN ............ 13,0
Gt e e max.kN ............ 19,5
Dynamisch

Tischbeladenmit....................... Kg.oviii i 600
Werkzeugwechslermit. .. ................ Kg..o oo 90

100% Vorschubgeschwindigkeit
Belastung an Auflage

A e max.kN . ........... 19,0
= max. kN ............ 17,5
Gt e e max.kN ............ 24,5

Seite 4-18 DMC635V-si-ba-de
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Technische Daten

Dynamisch (Extended 30 Wz)

Tischbeladenmit ...................... (o) R it el 600
Werkzeugwechslermit .................. {0 [l R s 90
100% Vorschubgeschwindigkeit

Belastung an Auflage

(AN e e S e errralle - LR o Sl M max.kN............. 23,0
S LS A e it p B i A max.kN............. 21,0
TN e .= . LEREPAL s B S max.kN............. 29,5
Aufstellelemente

ARZANPEITERN S C A N Pt Bl 00 | el Shes | N S B 3
D R e 1 e PRl Fo SRS 0 I e GS41 + TK8
Hersteller. . . ... ... e Fa. Nivell AG

Maschine mit 20 /30 Wz

max. 2812
Te)
~ n
858 2 sz § s g
)| held g e 53} < o <
[T E 0
g_][ i 100
I
P— / 605
| 617
L Fi ot e —/”Hfd i 680
2 : 1 o
[
E
<8 |
c |
>
w
1615
|
1
}
= TR t? 2370
2450
Maschinenauflager i
(3x)
max. 2901
910
Fundamentmass —# Lage der Stellschraube
Fundamentplatte
Abbildung 4-13

DMC635V-si-ba-de Seite 4-19
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Technische Daten

Seebach GmbH

Aufstelldaten

Hoéhe

Breite

Abbildung 4-14
Hoéhe der Maschinemax.................. mm............... 2 665
mit Nebelabscheider (Option). . ............ mm............... 2704
Transporthéhe . .............. ... . .... mm............... 2 330
Maschine ............. ... .. ... mm............... 1 969
mit Kihischmierstoffbehalter ... ........... mmM......coovenen. 2218
mit Spaneférderer (Option). . .............. MM. e 3291
mit KGhimittelerweiterung und Spaneférderer .mm............... 3 291
mit Spaneférdererund BFA . .............. mm............... 3876

Seite 4-20
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Technische Daten

Lange
Maschine mit Kommandostation
angeklappt. . . ...... .. ... i mm............... 2615
Maschine mit Kommandostation
vollgeschwenkt. ....................... mm............... 2 901
Flache
Aufstellflache L x B
ohne Ausbaustufen .................... mm......... 4 500 x 4 200
mit Spaneférderer (Option) . . ............. mm......... 4 500 x 5 250
mit Kuhimittelerweiterung und Spaneférderer. mm . ........ 4 500 x 5 250
mit Spaneférdererund BFA . ............. mm......... 5250 x 5 850
e mit Aktivkihlgerat fur Motorspindel. ... ..... mm......... 5050 x 4 200

BFA = Bandfilteranlage

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortli-
chen Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

:
ACHTUNG!

DMC635V-si-ba-de Seite 4-21
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Technische Daten

4.17 Arbeitsraummane

Vorderansicht (20 / 30 Wz)
Mitte Maschine —

5,

N\

(2)
146
. |® g
b . (Yol
] | u
1l 1;/
L L ;
i
107
77
Tueroeffnung
Abbildung 4-15

Seite 4-22 DMC635V-si-ba-de



=

Technische Daten

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

Werkzeugwechselpunkt

Ansicht von rechts (20 / 30 Wz)

460
Weg Z

575

-

720

120

7

Tischmitte

323 255

348 510 25

Weg Y
Abbildung 4-16

DMC835V-si-ba-de Seite 4-23
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Ansicht von oben (20 /30 Wz)

WegY 510

560

225
1

i \ b
\Tischmitte rechts

e

Werkzeugwechselpunkt

7
Tueroeffnung
225 375
Weg X 635 _J 790
7125 7125

1425
Abbildung 4-17

Seite 4-24 DMC635V-si-ba-de
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=

4.18 Kollisionsraum - Maschine mit Tisch

Draufsicht (20 / 30 W2)
Ansicht - oben 1:10
305.5 1425 185.5
790
775
775
[ —J ] [.L I ] P &
R :Cz .¥ -
g :@ : jmagmay A I |
! == “;; T == T
C =1 o
@R w
' 8
l =
|
| —
8
§ ©
3
|
1 = L )
E g \
% ~
1465 | & = Kabine
75 75 T
9 -
C Weg X 635
14 H7
Richtnut
14 H12
e @) /
[dL) 4] [4L) [dL]
o :
= =
B2
™ oo oo 100 oo lso

Abbildung 4-18
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Ansicht von rechts

X
15

Stoerkontur

~
X
312
; Ansicht rechts
. > : Q
g C
(V) 1 g
s =
E
| ; 4
7/

\ =T
—u
120

min.

67
Abbildung 4-19

Seite 4-26 DMC635V-si-ba-de



Technische Daten

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

% 4.19 Motorspindel (Allgemeine Information)

Sicherheitshinweise

Wartung

Drehzahl

Die Motorspindeln werden elektrisch betrieben. Beim Betrieb stehen zwangs-
laufig bestimmte Teile dieser Motoren unter gefahrlicher Spannung. Rotieren-
de Teile kdnnen berihrt werden. UnsachgemaBer Umgang mit der
Motorspindel kann deshalb zu Tod oder schweren Kdrperverletzungen sowie
erheblichen Sachschaden fihren.

Beachten Sie daher alle hier auf dem Produkt selbst aufgeflihrte Warnhinwei-
se.

Die Instandhaltung der Motorspindel darf nur durch entsprechend qualifizier-
tes Personal erfolgen.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten ist die Motorspindel vom Netz zu
trennen, zu erden und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Nach Beendigung der Arbeiten sind alle vorgesehende Abdeckungen u.s.w.
wieder anzubringen.

Es durfen nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile verwendet werden.

Bei der max. Drehzahl, je nach Werkzeugdurchmesser treten sehr hohe Um-
fangs-geschwindigkeiten und daraus resultierende hohe Fliehkrafte auf.

Aus diesem Grund ist die Spindel nur in gekapselten Arbeitsrdumen und im
Zusammenhang mit geeigneten Werkzeugen zu betreiben.

Werkzeuge

Nur Werkzeuge mit passendem Konus, deren zulassige Umfangsgeschwin-
digkeit / Drehzahl fur die max. Spindeldrehzahi zugelassen sind, einsetzt.

Bei groBer Masse und / oder Auskragléange der Werkzeuge ist die sich erge-
bene Eigenfrequenz zu berucksichtigen.

Grundsatzlich missen bei allen Drehzahlen gewuchtete Werkzeuge (Werk-
zeug + Spanneinrichtung) verwendet werden (siehe Tabelle).

Bei allen Arbeiten ist auf &uBerste Sauberkeit zu achten.

Kein Werkzeug bei langerem Stillstand oder Schichtende in der Spindel belas-
sen. Sollte sich ein Werkzeug im Spindelkonus festsetzen, dann nur mit einer
Abziehvorrichtung, die sich an der Spindelnase abstiitzt, abziehen.

Auf Spindelwelle und damit auf die Lager dirfen keine Schlage (Hammer-
schlage oder ahnliches) ausgetibt werden.
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Steigende Anteile an Korrosions- und Frostschutzzusatzen verringern die
Kuhlwirkung des Kuhimittels. In ungtinstigen Féllen ist es deshalb mdéglich,
dass die Nennleistung der Spindel nicht erreicht wird, trotz optimaler Kihimit-
teltemeratur.

Die eingesetzten Kihimittel diirfen nicht aluminiumaggressiv (nicht stark alka-
lisch) sein.

Die Angabe zur Nennleistung der Spindel bezieht sich auf eine Kihimitteltem-
peratur von 20 bis 25°C. Bei Kihltemperaturen Gber 25°C kann die Nennleis-
tung der Spindel méglicherweise nicht erreicht werden.

Beachten Sie insbesondere beim Einsatz von Luft-Wasserklhlern, dass die
maximal zulassige Kihimittel-Eingangstemperatur (35°C) auch bei hohen
Umgebungstemperaturen nicht tberschritten wird.

Verwendbare Werkzeuge mit Wuchtgiite

ACHTUNG!

Beachten Sie welche Motorspindel Sie verwenden!

Bei einer Wuchtgiite von G 6,3 darf die Drehzahl nicht iber 18.000 min™! und
das Werkzeuggewicht inklusive Werkzeughalter nicht gréBer 5 kg betragen!

Wouchtglte G nach DIN/ISO 1940: max. 5 kg

10.000 min™' | 14.000 min™
SK40 | G6,3 G6,3
HSKA63 | G6,3 G 6,3
CAT | G6,3 G 6,3
BT | G6,3 G 6,3

Sollte eine hohere Drehzahl oder groBBeres Gewicht gefahren werden, so ist
eine Wuchtgute von G 2,5 notwendig.

Wuchtgite G nach DIN/ISO 1940: max. 6 kg

10.000 min™! | 14.000 min™"
SK40 | G 25 G25
HSKA63 | G25 G25
CAT | G25 G25
BT | G25 G25

Seite 4-28
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4.20 Werkzeuge SK 40

Korrekte Verwendung der Werkzeughalter und entsprechenden Anzugsbol-
zen hinweisen.

0 Um Fehlbedienungen an der Maschine zu vermeiden, méchten wir sie auf die

Vor dem ersten Einsetzen eines Werkzeuges in die Arbeitsspindel bzw. ins
Werkzeugmagazin und dann einmal pro Jahr ist die Einstellung des Anzugs-
bolzens wie folgt zu kontrollieren:

* Spannkegel des Werkzeugs (1) in Prifklotz (4) stecken und mit Priflehren
-l und Il - die Ringnut des Anzugsbolzens (2) prufen.

» Zwischen Prufiehre und Anzugsbolzen darf ein Spalt von max. 0,15 mm
vorhanden sein, ggf. sind zwischen Spannkegel und Anzugsbolzen,
G Abstimmscheiben (3) einzusetzen.

Prafklétze, Praflehre und Abstimmscheiben kdnnen nach Anfrage bei DE-
CKEL MAHO bestellt werden.

= 1 2
“a
LI?”
:I‘”
i @\4 ;
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Priifvorrichtungen
SK 40 SK 40
ISO 7388/2, Typ B DIN 69872, Form A oder B
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Abbildung 4-20
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Werkzeugschaft-Abmessungen

Steilkegelschaft SK 40 DIN 69871 mit Anzugsbolzen ISO 7388/2 Typ B oder
DIN 69872 Form A oder B.)

19.1-01, -
32101, Lage der Werkzeugschneide bei
einschneidigen Werkzeugen
TypB84.5+0.3 R1-0.5 28-0.4 25-04
~ X
Form A oder B 94.25 + 0.2 -/~ | T ®
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684-03 | 35 _ 185-0.3,.] |
TyB79.25+0.3
~| mit Scheiben 27.065 920
Form Aoder B 88.25 + 0.25| abgestimmt
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82+05_| .
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Abbildung 4-21

Werkzeug-Grenzabmessungen fiir automatischen Werkzeugwechsel

Wenn aus bearbeitungstechnischen Grinden Werkzeuge mit gréBerem
Durchmesser als 130 mm aber nicht schwerer als 6 kg unter Beachtung der
Wuchtgute, verwendet werden, ist der Werkzeugwechsel manuell vorzuneh-
men, siehe Kapitel 5 ,Werkzeug von Hand wechseln*.

Bei Verwendung von Werkzeugen > 6 kg und einem Durchmesser > 130 mm,
liegt die Verantwortung beim Anwender oder halten Sie Rlcksprache mit dem
Hersteller.

DMC635V-si-ba-de Seite 4-31



DECKEL MAHO Technische Daten

Seebach GmbH

4.21 Werkzeugaufnahmen und Anzugsbolzen

Um Fehlbedienungen an Ihrer Maschine zu vermeiden, méchten wir sie auf
die korrekte Verwendung der Werkzeughalter und entsprechenden Anzugs-
bolzen hinweisen.

Anzugsbolzen fiir Werkzeugaufnahme SK 40 DIN 69871-1

Standard Anzugsbolzen nach DIN 69872/1

Anzugsbolzen mit oder ohne Ringnut
- Form A: ohne Durchgangsbohrung
- Form AD: mit Durchgangsbohrung fur zentrale Kuhimittelzufuhr
- Form B: fur seitliche Kihimittelzufuhr Uber den Werkzeugbund |

Abbildung 4-22

Alternativ
Alternativ werden folgende Werkstiickspannungen angeboten:

Anzugsbolzen nach ISO 7388/2 Typ B (Option)

Anzugsbolzen mit oder ohne Ringnut
- Form A: ohne Durchgangsbohrung
- Form AD: mit Durchgangsbohrung fir zentrale Kiihimittelzufuhr
- Form B: fur seitliche Kihlmittelzufuhr Gber den Werkzeugbund

Abbildung 4-23
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Werkzeugaufnahme BT 40 (Option)
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Anzugsbolzen fir Werkzeugaufnahme JIS B 6339 (BT 40)

X

Der Steilkegel der Werkzeugaufnahme BT 40 ist 3 mm kurzer als der Steilke-
gel der Standard-Werkzeugaufnahme DIN 69871. Um diese Differenz auszu-
gleichen, ist eine zuséatzliche Scheibe mit einer Dicke von 3 mm zwischen
Werkzeugaufnahme und Anzugsbolzen erforderlich. Entsprechend der An-
zahl der Werkzeugmagazinplatze werden die Anzugsbolzen und die Scheiben
als Zubehor mitgeliefert.

Es ist darauf zu achten, dass ein Anzugsbolzen nach DIN 69872 verwendet
wird, eine Verwendung der JIS-Anzugsbolzen ist nicht gestattet. Fir Schéden
in diesem Zusammenhang haftet der Maschinenbetreiber

SCheibe 3 mm A
d. Nr.: 10238283

Dmax =50 mm

Anzugsbolzen DIN 69872
Id. Nr.: 26068837

Bei der BT 40-Aufnahme darf Dmax den Wert von 50 mm auf einer Lange von
15 mm ab Greiferrille nicht Uberschreiten. Werkzeuge mit einem gréBerem
Durchmesser in diesem Bereich, kdnnen nicht in das Magazin eingewechselt
werden.
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Werkzeugaufnahme CAT 40 (Option)
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Anzugsbolzen fur Werkzeugaufnahme CAT 40

Anzugsbolzen nach DIN 69872/1
Anzugsbolzen mit oder ohne Ringnut

Anzugsbolzen nach ISO 7388/2 Typ B

Anzugsbolzen mit oder ohne Ringnut
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4.22 Werkzeuge HSK-A63

Werkzeugaufnahme HSK-A63 (Option)

40011
M8 a7 ot
P40H1

/<0007 pe A

4693 10003 | 03

| 03HID

£ nox. 893, i |

Schaftmafe und MaBe der Greiferrille nach = DIN 69893-1 Form A- (mit Quer-
nut) fir hohe Drehzahlen und automatischen Werkzeugwechsel
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Innere Kiihimittelzufiihrung

Bei Verwendung von HSK-Werkzeugen mit innerer Kihimittelzufihrung,
muss darauf geachtet werden, das ein Kihischmierstoffrohr mit O-Ring in der
Werkzeugaufnahme vorhanden ist.

Kuhlschmierstoffrohr ist ein Zubehérteil des Werkzeug-Lieferanten.

Abbildung 4-24
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4.23 Werkzeug-Grenzabmessungen (bei Werkzeugwechsler)
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4.24 Berechnung der zulassigen Drehzahl

ACHTUNG!

Neben der Drehzahlbegrenzung durch kritische Drehzahlen des Systems
Spindel/Werkzeug ist auf eine Drehzahlbegrenzung durch Technologiedaten
des Zerspanungsprozesses, wie z.B. zulassige Schnittgeschwindigkeit, zu
achten!

Die verwendeten Werkzeuge missen vom Werkzeug-Hersteller fiir die jewei-
lige Drehzahl zugelassen sein.

4.24.1 Hohe Spindeldrehzahlen

ks izl
GEFAHR!

Unfallgefahr bei Verwendung von Werkzeugen mit gré3erem Durchmesser
bzw. bei h6heren Drehzahlen!

Wuchtgite G nach DIN/ISO 1940

Drehzahl Werkzeuggewicht Wuchtgiite

0-18 000 min <5 kg G 6,3
>5 kg G25

> 18 000 min™* G25

Bei allen Drehzahlen ist die Verwendung von rotationssymetrischen und ge-
wuchteten Werkzeugen erforderlich..
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